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заводом. Морозостойкость полученных строителный материалов 24-26 циклов по 
замораживанию и оттаиванию. По физико-механическим и технологическим 
характеристикам полученные кирпичи на основе илистых отложений водохранилищ, 
Туямуюнского, Туябугузского месторождения и микрокремзём отхода Бекабадский 
металлургический завод удовлетворяют требованиям предъявляемых строительным 
кирпичам.

Таблица 3
Физико-механических и технологических показателей полученных 
строительных материалов на основе «ил-микрокремнёзм» компонентов
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Таким образом, на основании накопленного отечественного и зарубежного опыта 
установлено, что с использованием кремнеземсодержащих отходов возможно получение 
строительных материалов различного назначения. При этом достигается улучшение каче­
ства продукции и уменьшение затрат на её изготовление. Однако большинство 
исследований направлено на получение материалов

Адабиётлар:
1. Узбекистан Республикаси Вазирлар Мах,камасининг 2020 йил 14

январ“Республика х,удудларида пахта х,осили теримини механизациялаш даражасини 
ошириш чора-тадбирлари тугрисида”даги 21-сонли карори.

2.. Жабборов Е.Ж. Чигитли пахтани ишлаш технологияси. «Укитувчи», Тошкент,
1987.

ЖИНЛАШ ЖАРАЁНИНИНГ ЧИГИТ СИФАТ КУРСАТКИЧЛАРИГА
ТАЪСИРИ

Гадаев Нуриддин., Саломов Абубакир.
ЖизПИ “ТМ^И” кафедраси ассистентлари Жиззах шахар

Хозирда дунё бозорида табиий толалар, айникса пахта толасига булган талаб йилдан- 
йил ошиб бормокда.Бу борада, «пахта етиштиришда дунё микёсида етакчилар -  Хитой, 
АКТТТ, Узбекистон давлатларининг пахта толаси ва уни сифатига булган талаб мунтазам 
ошиб бормокда. Шунинг учун «пахта тозалаш корхоналари ишлаб чикаришида хомашёни 
самарали кайта ишлаш технологиялари, ускуналарини яратиш ва уларни ишлаб чикаришга 
жорий этишга катта эътибор каратилмокда». Бу вазифаларни бажаришда хомашёни кайта
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ишлаш технологиясини амалга ошириш учун замонавий автоматлаштирилган тизимларини 
яратиш, бундай технологияларни янги усуллари ва жараёнларни ишлаб чикиш, турли 
максадларда фойдаланилаётган технологик машиналар урнатилган талабларга кура 
такомиллаштириш, етарлича иш самарадорлигига эга булган энерго ва ресурстежамкор 
технологик машиналар ва жихозларни ишлаб чикиш хозирги кунда долзарб вазифалардан 
хисобланади. [1].

Пахта тозалаш корхоналарида пахтани кайта ишлаш жараёнида, айникса, тозалаш, 
жинлаш пайтида чигитларнинг нуксондорлик микдори ошиб кетади. Ундан ташкари, бу 
курсаткичларнинг ошиб кетишига асосий сабаблардан бири, пахтани гарамда узок 
муддатда саклаш, намлик микдорининг стандарт курсаткичларидан ошиб ёки камайиб 
кетиши, яхши тозаламаслик булса, иккинчидан эса турли селекция навларининг технологик 
жараёнлар таъсирига чидамлилик даражаси турличалигидир. Шунинг учун пахта тозалаш 
корхоналарида хар бир селекция навлари учун оптимал шароитлар белгиланади.

Пахта тозалаш корхоналарида асосий жараёнлардан бири булиб, жинлаш жараёни 
булиб, унинг асосий вазифаси толани чигитдан ажратади [2].

Чигит ифлослик даражаси буйича белгиланган меъёрлардан юкори булса, пастки 
навларга кабул килинади. Ундан ташкари, чигитда ёгдорлик нуксонлари хам мавжуд булиб, 
уларга урилган ёки жарохатланган чигитлар, ярим магзли чигитлар, чигит магзининг 
рангининг узгарганлиги ёки бузилганлиги киради. Бу хам чигитнинг навини аниклашда 
катта ахамиятга эгадир.

Нуксондор чигитларга магзи кора рангли булган чигит ва магзининг ранги корамтир 
булган чигит, магзиси ярмидан кам булган шикастланган, магзи буш булган чигит киради.

Пахта тозалаш корхоналарида хосил булаётган чигитлар асосан уруглик ва техник 
чигитларга ажратилади. Шу каторида, уруглик чигитлар кейинги мавсум учун саклаб 
куйилади, техник чигитлар эса ёг ишлаб чикариш корхоналарига жунатилади [3].

Чигитнинг навини аниклашда унинг ифлослиги ва тулик тукдорлиги эътиборга 
олинади. Чигит ифлослик даражаси буйича белгиланган меъёрлардан юкори булса, пастки 
навларга кабул килинади. Ундан ташкари, чигитда ёгдорлик нуксонлари хам мавжуд булиб, 
уларга урилган ёки жарохдтланган чигитлар, ярим магзли чигитлар, чигит магзи рангининг 
узгарганлиги ёки бузилганлиги киради. Бу хам чигитнинг навини аниклашда ката ахамиятга 
эгадир.

Чигитли пахтанинг нави пасайганда, жин ускунасида толани чигитдан ажратиш 
даврида 40 % га якин толалар механик шикастланади ва тола таркибидаги нуксон ва 
чикиндилар микдори 2-3 маротаба купаяди. Баъзи бир зарарли нуксонлар булмиш, 
пустлокли тола ва тугунчалар микдори ошиб кетади. Натижада, толадан олинаётган тайёр 
махсулотларнинг сифат курсаткичлари ёмонлашади [3].

Ундан ташкари, пахта тозалаш корхоналарида чигитли пахтани нотугри куритиш ёки 
юкори хароратда куритиш, чигитда намлик микдорининг камайиб кетиши натижасида 
шикастланиш даражаси ортиб кетади. Пахта чигити нотугри ва носимметрик шаклга 
эгадир. Чигит халаза, ён ва микропил кисмларидан иборат. Масалан, пахтани юкори 
хароратда куритганимизда айникса, чигитнинг халаза кисми бушрок булганлиги сабабли, 
пустлоклари тола билан купрок кучиш эхтимоли мавжуддир. Бу курсаткичлар селекция 
навларида турлича булади. Шунинг учун, баъзи бир селекция навларини юкори намликда 
куритиш, баъзи бир селекция навлари уртача намликда куритиш керак.

Пахта тозалаш корхонасида тола ва чигитнинг сифатига купрок салбий таъсир 
этадиган жараён булиб, жинлаш хисобланади. Арра тишлари намлиги стандарт
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курсаткичларидан паст булган чигитларни синдириб юборади ёки чигит юзасида ёрикчалар 
микдорининг ошиб кетишига сабаб булади. Натижада, уруглик чигитларнинг камайиши ва 
техник чигитларнинг ортиб кетишига сабабчи булади. Ундан ташкари, баъзи бир селекция 
навлари чигити мустах,кам булмайди. Х,атто, тозалаш жараёнида х,ам шикастланиши 
мумкин. Шу билан бир каторда чигитлар асосан тозалаш ва жинлаш жараёнларида дарз 
кетиши кузатилади.

Бозор иктисодиёти шароитида пахта тозалаш корхоналарида сифатли чигитлар олиш 
учун турли истикболли селекция навларини жинлаш жараёнидан кейин чигитнинг сифат 
курсаткичлари аникланди.

Синов йули билан олинган натижалар 1 -жадвалда келтирилган.
1-жадвал
Жинлаш жараёнидан кейинги чигитнинг сифат
курсаткичларининг узгариши

т
/р

Курсатк
ичлар

Селекция навлари
Наман

ган-102
Унку 

ргон 1
Унку 

ргон 2
Пор

лок 2
УзП

ТИ-2601
1 Нуксонд 

ор чигитнинг 
микдори, %

1,5 1,6 1,1 1,2 1,8

2 Чигитни 
нг механик 
шикастланиш 
и,%

2,15 2,34 2,12 1,96 2,76

3 Чигитни
нг
тукдорлиги,%

9,4 9,4 10,2 9,6 10,5

4 Чигитни 
нг колдикли 
толадорлиги, 
%

0,109 0,102 0,118 0,095 0,118

5 Минерал 
ва органик 
аралашмалар 
микдори, %

0,13 0,14 0,12 0,14 0,15

Олинган синов натижаларини Наманган-102 селекция навли пахтанинг 
курсаткичларига нисбатан солиштирсак, Ункургон-1 селекция навли пахтанинг жинлаш 
жараёнидан кейин нуксондор чигитлар микдори 6,2% га, чигитнинг механик 
шикастланиши 8,1% га ошди, чигитнинг колдикли толадорлиги 6,4% га камайди, минерал 
ва органик аралашмалар микдори 7,1% га ошди, Ункургон-2 селекция навли пахтанинг 
жинлаш жараёнидан кейин нуксондор чигитлар микдори 26,7% га, чигитнинг механик 
шикастланиши 1,4% га камайди, чигитнинг колдикли толадорлиги 7,6% га ошди, минерал 
ва органик аралашмалар микдори 7,7% га камайди, Порлок-2 селекция навли пахтанинг 
жинлаш жараёнидан кейин нуксондор чигитлар микдори 20,0% га, чигитнинг механик 
шикастланиши 8,9% га, чигитнинг колдикли толадорлиги 12,9% га камайди, минерал ва
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